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ENDUIT DE JOINTOIEMENT POUR ELEMENTS DE CONSTRUCTION, SON 
PROCEDE DE PREPARATION ET PROCEDE DE REALISATION D'UN O UVRAGE 



La presente invention concerne un enduit de jointoiement 
pour des elements de construction, en particulief des plaques 
de .platre a parement en papier, ainsi qu'un precede de 
realisation d'un ouvrage tel qu'une cloison, un habillage 
mural ou un plafond. 

II est bien connu d'utiliser des plaques de platre pour 
realiser des cloisons, des habillages d' elements verticaux ou 
inclines ou pour realiser des plafonds suspendus ou non. 

Ces plaques sont generalement constitutes d'une tme 
essentiellement en platre, recouverte sur chacune de ses faces 
par une feuille servant la fois d' armature et de parement et 
qui peut etre constitute de carton ou de fibres minerales. 

La demande internationale publiee sous le numero WO-A- 
9702395 a pour objet un procede de construction de second 
oeuvre dans lequel on assemble des. .plaques de platre avec un 
premier enduit et on finit les joints entre les plaques avec 
un enduit complementaire ayant la" composition "suivante : 

- 50 a 85% d'une charge minerale ; 

- l a 20% d'un liant organique dispersable en phase 

aqueuse ; 

- 0,2 a 5% d'un - agent hydrophobe ; 

- l a 15% d'un agent de maniabilite (retenteur 
d' eau/epaississant) ; 

- d,l a 2% d'un agent glissant ; 

- 1 a 12% d'un agent glissant complementaire ; 

- 0,1 a 5% d'un agent dispersant ? 

- 0,001 a 0,015 % d'un pigment ; 

- 0,1 ^ 0,3% d'un biocide ; 

- 0,1 a 0,3% d'un agent anti-moussant ; et 

- de l'eau. 

La couleur de cet enduit est ajustee au mieux a celle du 
papier de parement . 
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Un tel enduit est cependant un enduit de finition, cela 
signifie qu' il ne peut pas etre utilise pour le remplissage de 
l'espace entre les deux plaques, notamment parce qu' il ne 
permet pas de un bon collage et une bonne adherence de la 
bande a joint. Il est done necessaire de disposer de deux 
enduits : un premier enduit, dit enduit de bouchage ou de 
remplissage, utilise pour remplir ou boucher l'espace entre 
deux plaques et un second enduit, dit enduit de finition, qui 
vient completer la jonction entre les deux plaques. 

En outre, un tel enduit presente un retrait apres 
durcissement trop important. La couleur de 1' enduit de 
remplissage importe peu car il est appele a etre reconvert par 
1' enduit de finition. En revanche, il doit, apres sechage, 
avoir un retrait negligeable, car il est applique sur une 
5 epaisseur import ante. 

Pour ce qui est de 1' enduit de finition, sa couleur est 
importante car elle doit etre le plus proche possible de celle 
du parement de la plaque de platre. Mais il n'est pas 
necessaire que le retrait de 1' enduit de finition apres 
0 sechage soit tres faible, car cet enduit n.',e.st applique, que 
sur une faible epaisseur. La demande WO-A-9702395 precitee 
n^adressait done pas le probleme du retrait apres sechage,,. 
puisque celui-ci est inoperant pour 1 • appli cation comme enduit 
de finition. 

■5 II serait done interessant de disposer d'un enduit qui 

pourrait servir a la fois d' enduit de remplissage et d' enduit 
de finition. Un tel enduit devrait done avoir une ou 
plusieurs, et de preference toutes les proprietes suivantes : 

- avoir une bonne adherence sur le papier constituant le 
3 0 parement de la plaque de platre ; 

- permettre un bon collage et une bonne adherence de la 

bande a joint ; 

- avoir une couleur identique a celle du papier de 

parement ; 

35 - presenter un retrait apres sechage negligeable (par 

exemple moins de 20% tel que determine par le test de 
1 1 anneau) ; 
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- avoir une absorption de l'eau la plus proche possible 
de celle du papier de parement, ceci afin d'eviter le 
recours a une couche de primaire avant 1' application 
d'une tapisserie ou la mise en peinture ; 

- permettre une adherence moderee du papier constituant 
la tapisserie, de manidre a rendre possible un ou 
plusieurs detapissage (s) ulterieur(s) ; 

- permettre une mise en peinture aisee. 

La Demanderesse a done poursuivi d' intenses recherches en 
vue de mettre au point un tel enduit. 

Elle est y maintenant parvenue et propose par consequent 
un enduit ayant la composition suivante, en pourcentages 
massiques rapportes a la masse totale d' enduit : 

- 50 a 85% d'une charge minerale ; 

- l a 20% d'un liant organique dispersable en phase 

aqueuse ; 

- 1 a 15% d'un agent silicate ; 

- 0,2 a 5% d'un agent hydrophobe qui est un derive 
silicone ; 

- - -0;05 a. 5% d'alcool polyvinylique ; 

- de l'eau pour arriver a 100%. 

: " " " Un' second objet de la presente invention est un procede de 

- preparation de 1' enduit, selon lequel on melange les 
constituants de 1' enduit dans un ordre quelconque. 

Un troisieme objet de la presente invention est un procede 
de realisation d'un ouvrage, comprenant la juxtaposition 
d' elements de construction, le remplissage de l'espacement 
entre les elements de construction au moyen d'un enduit de 
remplissage, la pose d'une bande, le recouvrement de la bande 
au moyen d'un enduit de finition et se caracterisant en ce 
qu'on utilise comme enduit de remplissage et comme enduit de 
finition, le meme enduit. 

D'autres caracterist iques et avantages de 1' invention vont 
maintenant etre decrits en detail dans 1' expose qui suit. 



Enduit selon 1' invention 

L' enduit selon 1' invention comprend done, en pourcentages 
massiques rapportes a la masse totale d' enduit : 
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- 50 & 85% d'une charge rninerale ; 

- 1 a 20% d'un liant organique dispersable en phase 

aqueuse ; 

- 1 a 15% d'un agent silicate ; 

- 0,2 a 5% d'un agent hydrophobe qui est un derive 
silicone ; 

- 0,05 a 5% d'alcool polyvinylique ; 

- de l'eau pour arriver a 100%. 

Comme charge rninerale, on peut utiliser toute charge 
rninerale habituellement employee pour la fabrication d'un 
enduit de jointoiement . II s'agit en general d'une charge 
rninerale de couleur claire, de preference blanche et dont le 
diametre moyen d 50 se situe en general entre 5 et 35 microns, 
de sorte que 1' enduit donne apres sechage une surface lisse 
correspondant a celle du parement de la plaque. 

Comme exemple de charge rninerale, on peut citer carbonate 
de calcium, sulfate de calcium anhydride ou dihydrate, 
carbonate de magnesium, dolomie, silices, silicates, 
aluminates ou autres. 

De preference, on utilise du carbonate de -calcium CaC0 3 . 
La charge rninerale represente pref erentiellement entre 50 
-et- 70% du -poids total de 1' enduit. 

Selon " un mode . de realisation, le ratio pond€ral 
liant: agent silicate est compris entre 0,5 et 2. 

Selon ' un mode de realisation, le ratio ponderal 
liant: agent hydrophobe est compris entre 1,5 et 10. 

Selon un mode de realisation avantageux de 1' invention, la 
charge rninerale comprend en outre de la perlite, de preference 
expansee.' et de preference encore hydrophobee. La quantite de 
perlite est alors generalement comprise entre 2 et 5% . 

Comme liant organique dispersable en phase aqueuse, on 
peut citer les homopolymeres acetates de polyvinyle 
(plastifies ou non) , les copolymeres ethylene/acetate de 
vinyle (EVA plastifies ou non) , ethylene /versatate de vinyle, 
acetate de vinyle/versatate de vinyle, polyacryliques, 
copolymeres acetate de vinyle/acryliques , copolymeres 
styrSniques/acryliques, styrdne/butadi§ne, les terpolymdres 
acetate de vinyle/versatates de vinyle /maleates de vinyle, 
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acetate de vinyle/versatate de vinyle/acryliques, les 
terpolymeres acryliques et leurs melanges. 

La proportion de liant organique est pref erentiellement 
comprise entre 2 et 12% du poids total de l'enduit. 
5 * L' agent silicate (different de la charge minerale) 

comprend de preference du talc et/ou du mica et/ou une argile. 
On utilise de preference un melange de talc et de mica. 

La proportion d' agent silicate est pref erentiellement 
comprise entre 3 et 10% du poids total de l'enduit. 
0 L' agent hydrophobe est un derive silicone. Comme derive 

silicone, on peut citer les siliconates, les silanes, les 
huiles de silicone hydrogenees, les emulsions de silicone, les 
emulsions amino-siliconees, les resines alkyl-siloxanes telles 
que hydrogenomethylpolysiloxane et polydimethylsiloxane amine, 

5 et leurs melanges. 

- On utilise de preference comme derive silicone une resine 
du type polydimethylsiloxane amine. 

La proportion de derive silicone est prSf erentiellement 
comprise entre 0,5 et 3% du poids total de l'enduit. 
20 Avantageusement-, . la proportion de derive silicone est 

choisie de facon a permettre de realiser un joint ayant les 
memes- proprietes ' de surface que celles du papier de parement . 
Ces proprietes de surface spnt : decoloration ou coloration sous 
l'effet de la couleur naturelle, reflectance, absorption d'eau 
25 de surface. Ces proprietes sont decrites en detail dans la 
demande WO-A-9702395 (dont le contenu est incorpore par 
reference) , a laquelle il est fait reference pour plus de 
details. II est entendu que les caracteristiques techniques 
decrites- dans cette demande s'appliquent mutatis mutandis a la 

30 present e demande. 

La proportion d'alcool polyvinylique est 

. pref erentiellement comprise entre 0,05 et 1% du poids total de 
1' enduit . 

Selon un mode de realisation avantageux, l'enduit comprend 
35 en outre de l'amidon et/ou un deriv<§ d'amidon. 

La proportion d'amidon et/ou de derive d'amidon est en 
general comprise entre 0,05 et 5%, de preference entre 0,1 et 
1% du poids total de l'enduit. 
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L'enduit selon 1' invention peut etre prepare par melange 
de ses const ituants dans un ordre guelconque. 

Bien entendu, sous reserve que lea proportions attributes 
a chacun des constituants essentiels soient respectSes, on 
peut introduire dans l'enduit selon 1' invention, a titre 
secondaire, des adjuvants utilises usuellement pour faciliter 
la mise en ceuvre des autres constituants ou conferer a 
l'enduit des proprietes particulieres supplementaires . A titre 
d'exemples de tels adjuvants, on peut citer, les agents 
retenteurs d'eau ou epaississants, agents glissants, les 
dispersants, les antigels, les pigments, les biocides et les 
anti -mousse. Ces additifs sont decrits, par exemple, dans la 
demande WO-A-9702395 (dont le contenu est incorpore par 
reference), a laquelle il est fait reference pour plus de 
details. 

L'enduit selon 1' invention peut etre utilise pour la 
realisation, a l'aide de plaques de platre, de nombreux 
ouvrages tels que des cloisons, des habillages muraux ou des 
plafonds, suspendus ou non. -^usii.. . 

L'enduit selon 1' invention convient en particulier a la 
- realisation d'ouvrage au moyen de plaques de platre a. parement- 
en papier. .4-.-'. - 

Bien entendu, l'enduit selon 1' invention peut etre utilise 
comme enduit de finition uniquement, un enduit classique 
jouant le role d' enduit de remplissage. 



Procede selon 1' invention 

La realisation d'un ouvrage au moyen de plaques de platre 
comprend generalement la juxtaposition de plaques de platre, 
le remplissage de l'espacement entre les plaques au moyen d'un 
enduit de remplissage, la pose d'une bande, le recouvrement de 
la bande au moyen de l'enduit de remplissage, puis le 
recouvrement de l'enduit de remplissage avec un enduit de 
finition. 

De facon surprenante, la Demanderesse est parvenue a 
realiser un ouvrage en utilisant, comme enduit de remplissage 
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et comme enduit de finition, un seul et meme enduit. Ceci est 

obtenu grace a : 

(1) 1' enduit qu'elle a mis au point et qui a ete decrit 

ci-dessus ; et/ou 

(2) en appariant la teneur en agent hydrophobe (silicone) 
du joint (de finition ou complet, a savoir bouchage 
et finition) avec la teneur en agent hydrophobe 
(silicone) du parement de la plaque ; et/ou 

(3) en augmentant la teneur en liant des enduits du type 
de ceux decrits dans la demande WO-A-9702395 , ainsi 
qu'eventuellement la teneur en agents silicates 
(autre que la charge minerale) . 

Concernant le point (1), 1' enduit a ete decrit en details 

plus haut . 

Concernant le point (2), 1 ' appariement des teneurs en 
silicone du parement et de 1' enduit n'a pas ete mis en 
evidence dans la demande WO-A-97023 95 de facon claire. 
L' invention propose done une optimisation du ratio en poids 
teneur de 1 1 enduit : teneur du parement, compris entre 3 et 10, 
avec des valeurs de teneur preferees pour le parement et la 
plaque . 

Concernant le- poinb (3) , 1 ' adhesion sur bande n'etait pas 
discute et pas mis en evidence dans la demande WO-A-9702395, 
puisque 1- adherence sur bande n'est pas un critere pour les 
enduits de finition. L' invention propose done d'augmenter la 
teneur en liant et/ou d'ajouter de l'alcool polyvinylique a 
des enduits du type de ceux decrits dans cette demande WO-A- 
9702395 pour une optimisation de 1' adherence sur bande (sans 
que les autres qualites ne soient affectees) . 

Selon une caracteristique supplemental^ et avantageuse de 
1' invention, on realise 1' assemblage de plaques de platre qui 
ont un parement en papier dont le taux de silicone du couchage 
est compris entre 0,1 et 1%. Selon une autre caracteristique, 
la teneur en agent hydrophobe ou silicone de 1' enduit est 
comprise entre 0,5 et 3%. Le ratio en poids teneur de 
1 'enduit : teneur du parement est compris entre 3 et 10 pour 
1 'optimisation decrite plus haut. 
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Ceci constitue alors un excellent compromis entre une mise 
en peinture aisee, le maintien efficace de la tapisserie, une 
aptitude au detapissage et une bonne adhesion de l'enduit sur 
le parement de la plague de platre, comme cela va apparaitre a 
la lecture des exemples gui suivent. 

La demande de brevet europSen n° EP 521 804 au nom de la 
Demanderesse decrit un papier de revetement de plagues de 
platre, et les plagues de platre recouvertes avec ce papier. 
Ces plagues sont tout a fait appropriees pour une utilisation 
avec l'enduit selon 1' invention. 

Exemples 

Les exemples suivant sont donnes a titre , uniguement 
illustratif et n'ont aucun caractere limitatif . 

Exemple 1 

On prepare un enduit temoin dont la composition est 
conforme a la demande Internationale precitee WO-A-9702395 et 
des enduits A a F selon 1' invention. 

- Les differents enduits sont composes, outre • des 
const ituants essentiels, d' adjuvants habituellement utilises 
dans la" fabrication des enduit s..,=e.t -bien connus de l'homme du 
metier. 

La composition des differents enduits est donnee dans le 
tableau suivant : 
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perlite expansee hydrophobee 
resine du type polydimethylsiloxane amine 
ether cellulose modifie 
melange synergique de composes aromatiques (non 
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(i) 

(2) 
(3) 
(4) 

metalliques, non phenol iques) 
Exemple 2 

On a realise des essais d' adherence de l'enduit a prise 
Pregyliss 35 de la gamme Lafarge Platres sur des plaques 
telles que decrites dans la demande EP-A-521804 precitee 
ayant : 

a) un couchage contenant 0% de silicone. 

b) un couchage contenant 0,2% de silicone. 

c) un couchage contenant 0,4% de silicone. 

II est apparu qu'une presence de silicone trop importante 
dans le couchage etait defavorable a un bon accrochage de 
l'enduit de prise traditionnel (valeur d' adhesion au mieux de 
0,25MPa) . 

Exemple 3 

On a effectue des tests d' adherence dans les conditions 
decrites au paragraphe ' 6 . 5 ■« -• du pro jet de norme europeenne 
CEN241N175 de janvier 1998, couvrant les caracteristiques des 
enduits sur des echantillons des enduits Temoin et A a F de 
1' exemple 1, avec des plaques ayant un taux de silicone dans 
le couchage de 0,4%. 

Le collage de bande a ete determine dans les conditions 
decrites dans le « Guide Technique - Enduits de traitement des 
joints ehtre plaque de platre - Modalites d' essais » du Groupe 
Specialise n°9 de la Commission du CSTB chargee de formuler 
des avis techniques (Janvier 1999) . 

Les resultats sont regrouped dans le tableau ci- joint. 
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Enduits 








TvTva de test 


Temoin 


A 


B 


C 


D 


E 


F 


Adherence 


Valeurs 
(Mpa) 


0, 249 


0,362 


0,418 


0,433 


0 336 


0,397 


0,418 


Shore C 


60 


67 


71 


71 


66 


73 


70 


Collage 
de bande 
A2P® 


Masse (g) 


376 


1052 


1357 


1331 


1148 


1763 


1326 


Delaminage 
(%) 


0 


0 


A C 




5 


65 


15 


Collage 
de bande 
SOROPA® 


Masse (g) 


522 


1160 


1425 


1366 


1278 


1585 


1360 


Delaminage 
(%) 


0 


20 


75 


50 


35 


100 


85 



II apparait clairement que tous les enduits selon 
1' invention sent plus performants que 1' enduit temoin. 



10 



15 



20 



Exemple 4 

On a realise des joints comme indique dans 1' Exemple 3. 
Puis, on a colle une tapisserie de facon classique. 

Ensuite, en vue de determiner 1' impact du taux de silicone 
du couchage du papier de parement des plaques sur le 
comportement au detapissage, on a precede a un detapissage a 
la vapeur. 

II est apparu que . ,le detapissage est plus difficile 
lorsque les plaques ont un couchage ne contenant pas de 
silicone . 

On a procede ainsi a plusieurs tapissages puis 
detapissages. Les resultats sont les memes que pour le premier 
detapissage. Cependant, on a pu noter que sur les plaques a 
couchage! silicone, a chaque detapissage, on enlevait nettement 
plus de colle que sur les plaques a couchage non silicone. 

Exemple 5 

On a procede a un test pour determiner le retrait apres 
sechage. On obtient les resultats suivants: 



Enduit 


Temoin 


A 


B 


Retrait (%) 


21 


17 


17 



25 
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Le retrait de l'enduit selon 1' invention est plus faible 
que celui du Temoin. 



10 



20 



Exemple 6 

On a procede a un test dans les conditions decrites dans 
la demande WO-A-9702395 pour determiner les valeurs L* , a* et 
b* (norme CIE 1976, appareil Minolta CR310) . On obtient les 
valeurs suivantes, la colonne de gauche dormant une moyenne 
pour les enduits selon 1' invention et celle de droite pour la 
plaque selon la demande EP-A-521804 utilisee dans 1 ' exemple 3. 





Enduit 


Plaque 


L* 


86 a 88,2 


86,5 a 88,7 


a* 


-0,5 a -0,7 


-0,3 a -0,6 


b* 


3,7 a 4,1 


2,8 a 3,8 



Les ecarts entre enduit et plaque ne sont pas perceptibles 
a l'oeil. Les caracteristiques de surface, telles qu'exprimees 
15 selon la demande WO-A-9702395 precitee, sont done tres bonnes. 



L'enduit selon 1' invention peut §tre un enduit de prise ou 
un enduit de sechage; de preference il s'agit d'un enduit de 
sechage. Dans ce dernier cas, .l'enduit de. sechage est 
avantageusement un enduit dit pret-a-1 ' emplbi (ready-mix), 
e'est-a-dire incorporant deja l'eau. 
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REVENDI CATIONS 

1. Enduit de jointoiement pour elements de construction 
comprenant en pourcentages massiques rapportes a la masse 
totale d' enduit : 

- 50 a 85% d'une charge minerale ; 

- l a 20% d'un liant organique dispersable en phase 
aqueuse ; 

- 1 a 15% d'un agent silicate autre que la charge 
mineral e ; 

- 0,2 a 5% d'un agent hydrophobe qui est un derive 
silicone ; 

- 0,05 a 5% d'alcool polyvinylique ; 

- de l'eau pour arriver a 100%. 

2. Enduit selon la revendication precedente, comprenant en 
outre de l'amidon et/ou un derive d'amidon. 

3. Enduit selon la revendication precedente, dans lequel la 
proportion d'amidon et/ou de derive d'amidon est comprise 
entre 0,05 et 5%. 

4. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
lequel 1' agent silicate comprend du talc et/ou du mica et/ou 
une argile. 

5. Enduit selon la revendication precedente, dans lequel 
1' agent silicate est un melange talc et mica. 

6. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
lequel le ratio ponderal liant: agent silicate est compris 
entre 0 , 5 et 2 . 



7. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
lequel le ratio ponderal liant: agent hydrophobe est compris 
entre 1,5 et 10. 



WO 02/06183 ^ ^ PCT/FROl/02269 

8. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
lequel la charge minerale comprend en outre de la perlite, 
de preference expanse^. 

9. Enduit selon la revendication precedente, dans lequel la 
charge minerale comprend entre 2 et 5% de perlite, par 
rapport au poids total de l'enduit. 

10. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 
lequel le liant organique dispersable en phase aqueuse est 
choisi dans le groupe constitue par les homopolymeres 
acetates de polyvinyle (plastif ies ou non) , les copolymers 
<§thylene/acetate de vinyle (EVA plastif ies ou non), 
ethylene /versatate de vinyle, acetate de vinyle/versatate 
de " vinyle, polyacryliques, copolymeres acetate de 

' vinyle/acryliques, ' copolymeres styreniques/acryliques, 
styrene/butadiene, les terpolymeres acetate de 
vinyle/versatate de vinyle/acryliques, acetate de 
vinyle/versatates de vinyle/maleates de vinyle, les 
terpolymeres acryliques et leurs melanges. 

11. Enduit selon l'une des revendications precedents, dans, 
lequel le derive silicone est choisi dans le groupe 
constitue par les siliconates, les silanes, les huiles"- de 
silicone hydrogenees, les emulsions de silicone, .„ les 
emulsions amino- silicones, les resines alkyl-siloxanes 
telles que hydrogenomethylpolysiloxane et 

polydimethylsiloxane amine, et leurs melanges. 

D 12. Enduit selon l'une des revendications precedentes, dans 

lequel la charge minerale comprend du carbonate de calcium 
CaC0 3 . 

13. Enduit selon l'une des revendications precedentes, 
5 comprenant, en pourcentages massiques rapportes a la masse 

totale d' enduit : 

- 50 a 70% d'une charge minerale ; 
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- 2 a 12% d'un liant organique dispersable en phase 
aqueuse ; 

- 3 a 10% d'un agent silicate ; 

- 0,5 a '3% d'un agent hydrophobe qui est un derive 
silicone ; 

- 0,05 a 1% d'alcool polyvinylique ; 

- 0,1 a 1% d'amidon et/ou d'un derive d'amidon ; 

- de l'eau pour arriver a 100%. 

14. Procede de preparation d'un enduit selon 1'une quelconque 
des revendications prdcedentes , dans lequel on melange les 
constituants de 1' enduit dans un ordre quelconque. 

15. Procede de realisation d'un ouvrage, comprenant la 
juxtaposition de plaques de platre presentant un parement 

en papier, le remplissage de 1 ' espacement entre les plaques 

au moyen d'un enduit de remplissage, la pose d'une bande, 
le recouvrement de la bande au moyen de 1' enduit de 
remplissage, puis le recouvrement de 1' enduit . de 
remplissage ayec un enduit de finition, caracterise en que 
le ratio en poids teneur en silicone de l 1 enduit de 
. f ini - t?iurr:Jteneur en silicone du parement est compris entre 3 
et 10. 

16. Procede selon la revendication precedente, dans lequel le 
taux de silicone du couchage du papier du parement est 
compris 0,1 et 1%. 

17. Procede selon la revendication 15 ou 16, dans lequel 
l 1 enduit de bouchage et de finition est le meme enduit. 

18. Procede selon la revendication 17, dans lequel 1' enduit 
presente une teneur en agent liant telle que le ratio 
ponderal liant: agent silicate est compris entre 0,5 et 2. 



19. Procede selon la revendication 17, dans lequel 1' enduit 
presente une teneur en agent liant telle que le' ratio 
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ponderal liant: agent hydrophobe est compris entre 1,5 et 
10. 

20. Procede selon la revendication 17, dans lequel l'enduit 
5 utilise est . l'enduit selon l'une quelconque des 

revendications 1 a 13. 

21. Procede de realisation d'un ouvrage, comprenant la 
juxtaposition de plaques de platre presentant un parement 

10 en papier, le remplissage de l'espacement entre les plaques 

au moyen d'un enduit de remplissage, la pose d'une bande, 
le recouvrement de la bande au moyen de l'enduit de 
remplissage, puis le recouvrement de l'enduit de 
remplissage avec un enduit de finition, caracterise en que 
15 l'enduit de remplissage et de finition est un enduit selon 

" l'une quelconque des revendications 1 a 13. 



> 



INTERN, 



NAL SEARCH REPORT 



Inti oral Application No 
PL i^^Ql/02269 



A. CLASSIRC ATIOM OF SUBJECT MATTER „ n , nn ./. n 

"PC 7 C04B26/02 C04B24/26 C04B24/42 



According to International Patent Classification (IPC) orto bolh national classification and IPC 



a FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 C04B E04F 



Documentation searched other than minimum documentation to lha extent that such documents are Included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the intemaltonal search (name of data base and, where practical, search terms used) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category c Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



FR 2 736 079 A (PLATRES LAFARGE SA) 

3 January 1997 (1997-01-03) 

cited 1n the application 

page 8, line 17 -page 9, line 19; claims 

1-4,10-14 

EP 0 456 435 A (MUDBUSTERS INC.) 
13 November 1991 (1991-11-13) 
claims 22,28-39 



1-21 



1-21 



□ 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



Patent family members are listed In annex. 



° Special categories of cited documents : 

•A* document defining the general state of the art which is nol 

considered to be of particular relevance 
'E* earlier document but published on or after the international 

filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publeation date of another 
citation or other special reason (as specified} 

■O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

•P" document published prior to the international filing dale but 
later than the priority date claimed 



*T later document published after the International fifing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cfied to understand the principle or theory underlying the 
invention 

*X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

*Y" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art 

•&• document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



30 October 2001 



Name and maffing address of the ISA 

European Patent Office, P.& 5B18 Paiemlaan 2 
ML-2280HV F^swijK 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Dale of mailing of the international search report 



07/11/2001 



Authorized officer 



Hauck, H 



Form PCT/tSA/210 (second sheet) (July 1992) 



IN I bKNA I IONAL StAKCH KtHOK I 

brmallon on patent family members 



Patent document 
cited in search report 




Publication 
date 



*^^a! Application No 

J^O l/02269 



Patent family 
member(s) 



Publication 



FR 2736079 


A 


03- 


-01- 






97?An7Q Al 


n^_ni —1 007 
(Jj-ul i«/ 












All 

AU 


71Q/07 DO 
f LyHL./ DC 


1 1 UD £UUU 












All 

AU 


OUloOyo A 


nc_no_ 1 QQ7 
uo— ±yy/ 












D D 


yoUo4oo A 


in u/ iyyo 












CA 


2198918 Al 


23-01-1997 












EP 


1130188 A2 


05-09-2001 












TO 

tr 


11/1 1f\QA A 0 


1U 1U tUUl 












EP 


1 1 » o AOC A O 

1143085 A2 


lo-iu-zuui 












IT D 

EP 


U///oUU Al 


1 1 nC-1 QQ7 

n— uo-iyy/ 












WO 


ft7HOOftC Al 

y/QZ3yb Al 


Zo-ui-iyy/ 












JP 


10505644 T 


no nc i ono 

oz-uo-iyyo 












US 


61053Z5 A 


ZZ-Uo-ZUUU 


EP 456435 


A 


13- 


-11- 


-1991 


US 


5013389 A 


07-05-1991 












AT 


112003 T 


15-10-1994 












DE 


69104117 Dl 


27-10-1994 












EP 


0456435 Al 


13-11-1991 












US 


5279684 A 


18-01-1994 












US 


5240500 A 


31-08-1993 












US 


5279700 A 


18-01-1994 



Form PCT/lSA/210 (patsrt temlty annox) (July 1992) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



A. CLASSEMENT DE L-OBJET DE LA DEMANDE . 

CIB 7 C04B26/02 C04B24/26 C04B24/42 



Di e Internationale No 
Po./Al/02269 



Selon la dassification Internationale des brevets (CIB) ou a la fois seton la c lassification nallonaie et la CIB 
B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consullee (systeme de classification suivi des symbolas de dassement) 

CIB 7 C04B E04F 



a ^dedonneesetedroniqueconsun^au course 



C DOCUMENTS CONS1PERES COMME PERTINENTS 



, Categorie * 



Identification des documents cites, avec, te cas echeant, Hndteafion des passages pertinents 



no. des revendications vfeees 



FR 2 736 079 A (PLATRES LAFARGE SA) 
3 Janvier 1997 (1997-01-03) 
dt# dans la demande 
page 8, ligne 17 -page 9, ligne 19; 
revendications 1-4,10-14 

EP 0 456 435 A (MUDBUSTERS INC.) 
13 novembre 1991 (1991-11-13) 
revendications 22,28-39 



1-21 



1-21 



Voir la suite du cadre C pour la fin de la Bste des documents 



Les documents de families de brevets sont indiques en annexe 



° Categories speciales de documents cites: 

•A' document defintesanl Petal general de la technique, non 
considere comme particuliererneru pertinent 
I 'E' document anterieur, mais publie a la date de depot international 
ou apres cette date 
•f document pouvant Jeter un doute sur une revendication de 
priorite oucSe pour determiner la date de pubfe^ion tfune 
autre citation ou pour une raison spedate (tene qulndiquee) 
I '0" document se referent a une divulgation orale, a un usage, a 

une exposition ou tous autres rnoyens 
I *P" document publie avant la date ds depot international, mas 
[ posteriaurement a ta date de priorite revendiquee 



T* document ulterieur publie apres la dale de o£p6 [International ou la 
date de priorite et n'appartenenant pas a Tetat de la 
technique pertinent, mais cite pour comprendre le prtncipe 
ou la theorie consffluant la base de finvention 

•X- document particulierement pertinent; rinven tton reveno^uee ne peut 
etre consideree comme nouvefle ou comme Impllquant une acuvite 
inventive par rapport au document considere isolement 

•r document particulierement pertinent; rinven tton revendiquee 
ne peut etre consideree comme tmpBquant une activfte Inventive 
lorsque le document est assode a un ou plusieurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etanl evtdente 
pour une personne du metier 
document qui fait parue de la meme famine de brevets 



Date a laquelle la recherche international a ete effectivement achevee 

30 octobre 2001 



I Nom et adresse postale de radministration charges de la recherche btemalionaJe 
Office European des Brevets, P.B. 581 8 Patentiaan 2 
N_ - 2280 HV Rljswljk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo rt, 
Fax (431-70) 340-3016 



Dale d'expedilion du present rapport de recherche intemalionale 

07/11/2001 



Foncttonnaire autorise 



Hauck, H 



Foimulalre PCT71SW210 (deuxtfeme leUIla) Qufflst 1982) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Renseignements relatifr ^^^iibres de families de brevets 



Document brevet cite 
au rapport de recherche 



Date de 
publication 



Dei 
PC I; 



Itemationale No 

1/02269 



Msmbre(s) de la 
tamflle de brevet(s) 



Datede 
publication 



FR 2736079 



03-01-1997 



FR 
AU 
AU 
BR 
CA 
EP 
EP 
EP 
EP 
WO 
0* 

us 



A 
A 



2736079 Al 
719427 B2 
6013696 
9606456 
2198918 Al 
1130188 A2 

1143084 A2 

1143085 A2 
0777800 Al 
9702395 Al 

10505644 
6105325 



T 
A 



03-01- 
11-05- 
05-02- 
14-07- 
23-01- 
05-09- 
10-10- 

10- 10- 

11- 06- 
23-01- 
02-06- 
22-08- 



1997 
2000 
1997 
1998 
1997 
■2001 
•2001 
•2001 
•1997 
•1997 
•1998 
•2000 



EP 456435 


A 


13-11-1991 US 


5013389 A 


07-05-1991 




AT 


112003 T 


15-10-1994 






DE 


69104117 Dl 


27-10-1994 






EP 


0456435 Al 


13-11-1991 






US 


5279684 A 


18-01-1994 






US 


5240500 A 


31-08-1993 






US 


5279700 A 


18-01-1994 



Fomuteire PCT71SW210 (annexe tamltes da brevets) Quite! 1992) 



